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Porsche Boxster HEIDENHAIN ITALIANA/MES




Tecnologia

HEIDENHAIN ITALIANA/MES

Diametro dell’utensile = 0,2 mm/15000 rpm

266

° 8 EEGEEEE




L’idea di Pa rtenza HEIDENHAIN ITALIANA/MES

Threat: elevata competenza dei concorrenti

Elemento chiave: tempo/qualita:
» tra la progettazione e la costruzione del prototipo
»~ nella produzione
»automazione e tecnologial!
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Nasce una nuova idea di sistema d’impresa HEIDENHAIN ITALIANA/MES
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Un sistema autopensante in
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Condivisione

HEIDENHAIN ITALIANA/MES
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‘vg Nasce una nuova impresa di R&D HEIDENHAIN ITALIANAIMES
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Azienda pensante HEIDENHAIN ITALIANA/MES




\__ Software “Work Manager” HEIDENHAIN ITALIANA/MES

Pianificazione e Gestione

Sistema integrato di nuova concezione per la gestione
dei processi, di semplice, graduale ed efficace
Costituito da una fissa
a cui si collegano i moduli dedicati ad ogni reparto,
consente la raccolta delle informazioni che formano il
know-how dellazienda,
Agendo da motore di ricerca, permette la condivisione
dei dati e il loro riutilizzo per |a preventivazione, la
consuntivazione e analisi.
Se interfacciato con i programmi preesistenti
consente di ottenere una completa informatizzazione
dell'azienda,

Work Manager nei reparti aziendali

Centrale dati

£ dove viene custodito il cuore pulsante di Work
Manager, dove tutte le informazioni vengono raccolte
e salvate.

Qualsiasi procedura svolta da Work Manager viene
direttamente archiviata in un database dal quale si
potranno estrarre | dati necessari allo svolgimento del
lavoro in ogni reparto.

Direzione

Fondamentale reparto dove avviene la costante
analisi degli andamenti, vengono supervisionati i
lavori e decise le strategie e gli investimenti in base
allo studio dei dati che sono archiviati nel database in
un ottica di miglioramento continuo per la stabilita e
e - durata dellazienda.

COMMERCIALE

Amministrazione

Consiste nella rilevazione ed eventualments
nelfelaborazione di informazioni, per lo pil di natura
economica, come il riepilogo di costi e ricavi, analisi
dei fatturati (previsto, consuntivato, riepilogativo) e
quella dei flussi finanziari,

Commerciale
Work Manager parmetts di aumentare il dialogo tra
- tutti | reparti aziendali in modo tale da rendere
- - < semplice e veloce procedure quali | pianificazione
- ¥ P N delle commesse e il controllo dell'efficienza
il PRODUZIONE Broduttien
E'lo strumenta indispensabila per il controllo della

saturazione della capacita produttiva di macchine &
centri di lavoro presenti in azienda.

Ufficio tecnico
Vengono messi a disposizione di questo ufficio | dati
relativi alla scheda tecnica, alla pianificazione @ alla
gestione delle informazioni necessarie all'secuzione
del progetto,

Ufficio produzione

Work manager parmatte |a visualizzazione della

pianificazione gioraliera per macchina e centri di

favoro, 'avanzamento delle fasi e la raccolta delle
allo

del

lavoro,

Produzione
E'dove tutto il lavoro si conclude. T pezzi vengano

realizzati e | dati immagazzinati nel database per
permettere alla pianificazione di effettuare lo studio =
I'analisi dell'avanzamento e alla direzione di mettere
in atto il miglioramento continuo,



Software “Work Manager” HEIDENHAIN ITALIANA/MES
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Cambio P allet automatico HEIDENHAIN ITALIANA/MES




Cambio utensili automatico HEIDENHAIN ITALIANA/MES




UFFICIO PRODUZIONE

CENTRALE DATI

| —

PRODUZIONE

Software “Guideline”

UFFICIO TECNICO

SUIDE.LA[NE

HEIDENHAIN ITALIANA/MES

Setup Virtuale

E' un softwars che prevede i set up gid in fase
virtuale, senza lasciare parti irrisolte nei reparti di
produzione e consentendo a chi pianifica di avers a
disposizione dati realistici sul calcolo dei tempi di
attraversamento,

Importando i file 3D dei pezzi da lavorare permette di
decidere |a posizione delle sadi e definisce |a distinta
dei componenti breyl necessari per il fissaggio sulle
tavole,

Si avvale di un database nel quale sono presenti tutti
i componenti breyl sviluppati |2 relative regole di
utilizzo in sicurezza, Completato con le
caratteristiche del parco macchine a disposizione
dell'azienda, verifica la corretta posizione del pezzo
rispetto al campo di lavoro di ogni macchina e
suggerisce lo staffaggio ottimala.

Aperto allintarfacciamanto diretta con i programmi
CAD/CAM per velocizzarne l'utilizzo, & continuamente
potenziato con lo sviluppo dei prodotti brayl, diventa
lo strumento indispensabile per il passaggio da
virtuale a reale,

Guideline nei reparti aziendali

Centrale dati

In questa fase vengono archiviate le informazioni
necessarie per parmettere I'import dei file iges step e
wrl che poi possono essere utilizzati per deciders gli
staffaggi.

Ufficio tecnico

1l Guideline viene utilizzato in fase CAD per definire
dove posizionare le sedi per fissare i componenti
Breyl.

Ufficio produzione

In fase CAM vengono visualizzate le sedi gia definite
in ufficio tecnico per poter passare alla fase
successiva e decidere come staffare il pezzo in base
alla macchina dove verra eseguita |a lavorazione,

Produzione

Gli staffaggi, sedi e componenti, decisi in fase
virtuzle, vengono effettuati in fase reale per
permettere una precisa e veloce produzione dei pezzi,



1 Step: sistemi di fissaggio per peZZi HEIDENHAIN ITALIANA/MES

Prima
Posizionamento in 4 ore

Ora
Posizionamento in 10 minuti, ripetibile
in caso di manutenzione dello stampo




2 step: Guideline — sw per staffaggio standardizzato eensan macanames
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Software “CAM Manager”

UFFICIO PRODUZIONE
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‘ UFFICIO TECNICO

CAM MANAGER

HEIDENHAIN ITALIANA/MES

Gestione File CAM

Gestore unico dei percorsi CAM generati dai diversi
software utilizzati all'interno dell’azienda e salvati per
prelevare i files neutri, completarli con le tecnologie di
taglio specifiche per le macchine e gli utensili da
utilizzare, attingendo da un database unico, e a farne
I'accodamento secondo una logica di ottimizzazione
della sequenza di lavorazioni da eseguire.

Attraverso CAM manager queste operazioni vengono
svolte dall’operatore macchina e non pit solo
esclusivamente dall’'operatore CAM, consentendo
maggiore flessibilita.

CAM Manager nei reparti aziendali

Centrale dati

E’ dove viene custodito il cuore pulsante di Work
Manager, dove tutte le informazioni vengono raccolte e
salvate.

Qualsiasi procedura svolta da Work Manager viene
direttamente archiviata in un database dal quale si potra
estrarre | dati necessari allo svolgimento del lavoro in
ogni reparto.

Utficio produzione

Work Manager permette di la pianificazione giornaliera
per macchina e centri di lavoro, con l'avanzamento delle
fasi, e le informazioni tecniche necessarie allo
svolgimento del lavoro, visualizzare i file con lo
staffaggio gia pronto e i file CAM preparati dall'ufficio
tecnico immagazzinati in un database.

Produzione

E’ dove tutto il processo di lavoro si conclude. Vengono
realizzati | pezzi e i dati immagazzinati nel database per
permettere alla direzione di effettuare lo studio e
|"'analisi dell’avanzamento e permettere un
miglioramento continuo.



